SikaPower®-4720 BUILDING TRUST

NAGYSZILARDSAGU KAROSSZERIARAGASZTO

©

HASZNALATI UTMUTATO

A SikaPower®-4720 nagyszilardsagu, kétkomponensd, kitlind tapadasi tulajdonsagu epoxi ragaszté.
Kifejezetten fém- és kompozit anyagu szerkezetek, pl. oldalfalak, sarvédé ivek, ajté- vagy tetélemezek
ragasztasara alkalmas. A SikaPower®-4720 nem alkalmas strukturdlis elemek, pl. kiiszobok, kereszt- vagy
motortartdk ragasztdsara.

A régi szerkezeti elem szétszerelése

1. Arégiszerkezeti elemen oldjon meg minden csavar- és hegesztési pontot. A jobb hozzaférhet6séghez nyilds
vaghato a cserélendd alkatrészbe.

2. Arégiragasztdanyag eltavolitasa rovid h6kozléssel torténjen (180 °C), amitél az eredeti ragasztéanyag
lagyul és konnyebben eltavolithato a felliletrdl.

Szerelés el6készités

1. A megfelel6 tapadas biztositasara a jarmU és a ragasztasra keril6 elem ragasztasi felliletét 60-as
csiszolokoronggal a fémfeliilet eléréséig csiszolni kell. (A standard KTL bevonat nem megfelel§ szildrdsaga
miatt nem alkalmas ragasztasi feltiletként).

2. Aragasztds el6tt az elemek illeszkedését ellendrizni kell.
3. Minden ragasztasra keriil6 felliletet acetonnal vagy mas, maradvanymentesen, gyorsan és teljesen
elpdrolgd tisztitdszerrel tisztitson meg. A megtisztitott felliletet mar ne érintse kézzel!

4. Azokra a helyekre, amelyeket hegesztenek és nem ragasztanak, korrézidvédelemként hegesztési primert
kell felhordani.

Ragasztéanyag felvitele

Minden, itt megadott id6érték 23 °C kornyezeti és alapfellilet h6mérsékletre vonatkozik. A térhaldsodas

sebessége hémérsékletfligg6: a h6mérséklet emelkedésekor gyorsabb, csékkenésekor pedig lassabb. A

szilardulasi adatok a termékcimkérdl vagy a Sika Hungaria Kft.-t6l szerezhet6k be.

1. Helyezze a kartust megfelel6 kinyomo pisztolyba. Dugattyurudas, akkumulatoros, vagy sdritett levegbs
kartus pisztoly hasznalata javasolt.

N

Csavarja le a kartus zardcsavarjat és vegye le a kartus csicsan 1évé tomit6dugét.

3. Akevergszar felrakasa el6tt nyomjon ki kevés anyagot és gy6z6djon meg arrdl, hogy egyenletesen jon-e ki
az A és a B komponens.

Csavarozza a statikus keverét a kartusra.
Kevés ragasztdanyagot (3 cm) a keverészaron keresztiil nyomjon ki egy papirlapra.

A ragasztdanyagot mindkét ragasztasi fellletre vigye fel.

No wuvas

Egy mlanyag kendlappal a ragasztdanyagot oszlassa szét Ugy, hogy a teljes, simara csiszolt felliletet vonja
be a ragasztéanyag. Ez a munkalépés primerként, egyuttal korrézidvédelemre szolgdl. Az egyoldali
haszndlat negativan hathat a ragasztéanyag tulajdonséagaira.

8. Madsodik ragasztdcsikot az elem peremétél kb. 5 mm tavolsagra vigye fel, hogy Osszeillesztéskor a kifolyd
anyag mennyisége minimalis legyen. Azokon a helyeken, ahol ragasztas utan ponthegesztés kovetkezik,
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nem sziikséges a masodik ragasztdcsik. A ragasztéanyag felvitelének megszakitdsakor a keverdszarat a
térfogatanak kb. 1-1,5-szeres mennyiségével kell legalabb 30 percenként atmosni, ellenkezd esetben ki kell
cserélni a kever@szarat.

Uj elemek 6sszeépitése

1.

A ragasztasra kerll6 elemet a ragasztdanyag karosszériara torténd felvitelének megkezdésétdl szamitott 60
percen belil kell a helyére illeszteni. Az elemet rogzitse szoritéfogdval. A rogzitést a sarkokon, illetve az
alkatész végpontjain kezdje, és rogzitsen mindenlitt, ahol fesziiltség van. A SikaPower®-4720
Uveggyongyoket tartalmaz, hogy ne engedje a tul er6s 6sszepréselést. Kisebb igazitasok még a
ragasztdanyag felvitelének megkezdésétdl szamitott 90 percen belll elvégezhetbek.

. A kilsé6 oldalon kifolyé anyagot simitsa el a ragasztott alkatrész mentén a tomités érdekében. Ezt a

munkalépést ponthegesztés, szegecselés utan ismételje meg.

. A szegecselést vagy a ponthegesztést az OEM ajanlasok szerint végezze. A meg nem kotott SikaPower®-

4720 ponthegeszthetd.

. A szoritéfogdk 4.5 dra elteltével tavolithatdk el. Ha a ragasztott alkatrészek 23 °C alatti hémérsékletlek,

vagy ha fesziiltség van a ragasztasi fellleteken, akkor hosszabb idej(i rogzités javasolt. A felhasznalt
mechanikus rogzités madjatdl fliggéen (ponthegesztés, szegecselés) a szoritdk korabban is levehetbek. A
szilardulds 85 °C-os hémérsékletl infravoros [dmpa, melegité parna vagy kemence segitségével torténé hé
hozzdadassal gyorsithaté.

. Ajarmivon 24 éra elteltével végezhetd tovabbi munka. 23°C alatti hémérsékleten hosszabb kotési id6vel

kell szdmolni. A felesleges ragasztdanyag 16 éra elteltével csiszolhaté le.

Tisztitas
A meg nem szilardult SikaPower®-4720 a legtobb fellletrdl vizzel vagy Sika® Remover-208-cal eltavolithatd.

Tarolas
Haszndlat utdn a kever6szdrat hagyja a kartuson, ahol zarként funkcional. Javasoljuk, hogy a kartust a
kever@szarral egyiitt, lefelé allitva tarolja.

Jogi tudnivaléok Minden megrendelést elfogadunk a jelenlegi értékesitési és szallitasi feltételek szerint. A
felhasznalé minden esetben az adott termék legfrissebb Termék Adatlapjat vegye figyelembe, amit szivesen
rendelkezésére bocsatunk, vagy tdjékozédjon a www.sika.hu honlapunkon.
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